‘.I”SIZ[.} BETRIEBSANLEITUNG

Metrische Gewindelehrdorne

Nenndurchmesser

x Stellplatz x Klasse Toleance ﬁ

GO Gewindelehrring D

Marke und Seriennummerﬁ

4120-16

Nenndurchmesser

&x Stellplatz xKlasse Toleance

ﬁ Rotpunktmarkierung fir NOGO
] [ ———No GO Gewindelehrring

Di Marke und Seriennummer

4120-16N

Code-Beispiel: "-2" steht flr "4120-2".

Code (4120)

Grofe (mm
(mm) Klasse 6g Klasse 6e Klasse 6h

Nenndur- - geeiplatz GO NOGO GO NOGO GO  NOGO
chmesser

M2 0.4 -2 -2N -2E -2EN -2H -2HN
M2.2 0.45 -2D2 -2D2N -2D2E | -2D2EN | -2D2H | -2D2HN
M2.3 0.4 -2D3 -2D3N -2D3E | -2D3EN | -2D3H | -2D3HN
M2.5 0.45 -2D5 -2D5N -2DSE | -2DSEN | -2D5H | -2DSHN
M2.6 0.45 -2D6 -2D6N -2D6E | -2D6EN | -2D6H | -2D6HN
M3 0.5 -3 -3N -3E -3EN -3H -3HN
M3.5 0.6 -3D5 -3D5N -3D5E | -3D5EN | -3D5H | -3D5HN
M4 0.7 -4 -4N -4E -4EN -4H -4HN
M4.5 0.75 -4D5 -4D5N -4D5E | -4D5EN | -4D5H | -4D5HN
M5 0.8 -5 -5N -5E -5EN -5H -5HN
M6 1 -6 -6N -6E -6EN -6H -6HN
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Code (4120)

GroRe (mm
(mm) Klasse 6g Klasse 6e Klasse 6h

Nenndur- = giepiatz GO NOGO GO NOGO GO NOGO
chmesser

M7 1 -7 -7N -7TE -7TEN -TH -THN

M8 1.25 -8 -8N -8E -8EN -8H -8HN

M9 1.25 -9 -9N -9E -9EN -9H -9HN

M10 1.5 -10 -10N -10E -10EN -10H -10HN
M11 1.5 -11 -11N -11E -11EN -11H -11HN
M12 1.75 -12 -12N -12E -12EN -12H -12HN
M14 2 -14 -14N -14E -14EN -14H -14HN
M16 2 -16 -16N -16E -16EN -16H -16HN
M18 2.5 -18 -18N -18E -18EN -18H -18HN
M20 2:5 -20 -20N -20E -20EN -20H -20HN
M22 25 -22 -22N -22E -22EN -22H -22HN
M24 3 -24 -24N -24E -24EN -24H -24HN
M27 3 -27 -27N -27E -27EN -27H -27THN
M30 3.5 -30 -30N -30E -30EN -30H -30HN
M33 3.5 -33 -33N -33E -33EN -33H -33HN
M36 4 -36 -36N -36E -36EN -36H -36HN
M39 4 -39 -39N -39E -39EN -39H -39HN
M42 4.5 -42 -42N -42E -42EN -42H -42HN
M45 4.5 -45 -45N -45E -45EN -45H -45HN
M48 5 -48 -48N -48E -48EN -48H -48HN
M52 5 -52 -52N -52E -52EN -52H -52HN
M56 5.5 -56 -56N -56E -56EN -56H -56HN
M60 5.5 -60 -60N -60E -60EN -60H -60HN
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Go Lehrringsatz No Go Lehrringsatz

Gewindelehrdorne Gewindelehrdorne

Code inklusive Code inklusive
M3x0.5(4120-3), M3x0.5(4120-3N),
M4x0.7(4120-4), M4x0.7(4120-4N),
M5x0.8(4120-5), M5x0.8(4120-5N),

4120-S7 M6x1(4120-6), 4120-S7N | M6x1(4120-6N),
M8x1.25(4120-8), M8x1.25(4120-8N),
M10x1.5(4120-10), M10x1.5(4120-10N),
M12x1.75(4120-12) M12x1.75(4120-12N)

. Das Produkt wird fur die umfassende Prufung gangiger Auliengewinde verwendet.

. Verwendung

. Wahlen Sie die entsprechende Spezifikation des Gewindelehrrings entsprechend
dem gemessenen Aufengewinde des Werksticks.

. Richten Sie den Gewindelehrring GO auf das zu prifende Auflengewinde und
drehen Sie den Gewindelehrring oder das zu prifende Werkstiick mit drei Fingern
(Daumen, Zeigefinger, Mittelfinger) so, dass er sich dreht und die gesamte Lange
des Gewindes im freien Zustand durchlauft, dann gilt dies als qualifizierte Priifung
des Gewindelehrrings, und umgekehrt ist sie unqualifiziert.

. Richten Sie den NO GO Gewindelehrring an den beiden Enden des zu prifenden
AuRengewindes aus, drehen Sie den Gewindelehrring oder das zu prifende
Werkstlick mit Auflengewinde mit drei Fingern (Daumen, Zeigefinger, Mittelfinger),
und der NO GO Gewindelehrring wird in das zu prifende Werkstlick mit Gewinde
bis zu zwei Steigungen eingeschraubt, dann gilt dies als qualifizierte Priifung des
NO GO Gewindelehrrings (Der NO GO Gewindelehrring darf nicht vollstadndig durch
ein Werkstlick mit einer Gewindelange von drei Gewinden oder weniger
hindurchgehen.).

. Wenn sowohl GO- als auch NO-GO-Gewindelehrringpriifungen qualifiziert sind, gilt
das zu prufende Werkstlick mit Auflengewinde als qualifiziert und das Gegenteil als
nicht qualifiziert.
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. VorsichtsmaRnahmen
. Vor der Verwendung des Gewindelehrrings sollte die Oberflaiche des zu messenden

Werkstlicks mit Auflengewinde gereinigt werden, um sicherzustellen, dass keine
Verunreinigungen oder Ol die Messergebnisse beeinflussen.

. Beim Einschrauben des Gewindelehrrings darf keine UbermaRige Kraft angewendet

werden. Der Gewindelehrring sollte so stabil wie mdglich gehalten werden, ohne
dass er geschuttelt oder zu schnell gedreht wird, um ihn nicht zu beschadigen.

. Wischen Sie die Messflache des Gewindelehrrings nach dem Gebrauch vorsichtig

ab, dlen Sie ihn, um Rost zu vermeiden, legen Sie ihn wieder in die spezielle
Messgeratebox und bewahren Sie ihn an einem kihlen und trockenen Ort auf.
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